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MUSZAKI KOVETELMENYEK

Hegesztési munkafolyamatok miiszaki tartalma

Altalanos feltételek

Az Ajanlattevének hétvégén és lGnnepnapokon az Ajanlatkéré telefonon torténd munkavégzés
elrendelésére készen kell allnia a munkateriileten a munkavégzés megkezdésére. Budapest
kozigazgatdsi hataran bellil az értesitést6l szamitottan legfeljebb 1 dran belll a munkavégzést
meg kell kezdeni.

Az egyes Megrendelésekre vonatkozdéan a teljesités hatarideje a Megrendelésben keril
meghatdrozasra.

//////

atadas - atvételi eljarast folytat le. Az eljards soran az épitési napldkban szerepl6 munkak
szemrevételezéses és geometriai vizsgalattal torténé ellenérzésre keril sor. A Megrendel6 az
ellen6rzés alapjan felfedezett hianyossagokat, hibdkat, a hibds munkarészekre esé koltségvetési
Osszegeket, valamint az érvényesiteni kivant szavatossagi, jotallasi igényeket Eltérési
jegyz6konyvben rogziti és arrdl a Vallalkozot irdsban értesiti.

Megrendel6 Teljesitésigazolasi jegyz6konyvet csak az eltérési jegyz6konyvben rogzitett hibak
kijavitasat kovetden allitja ki.

A miuszaki dtadds-atvétel 2 hetente, kdzos helyszini szemlét és a muszaki kdvetelményekben
meghatdrozott vizsgalatokat kovetSen torténik. Teljesitésigazolas kiallitdsdra havonta egy

------

Vallalkozét a hibas teljesitésbdl adddé felel6sség aldl.

A munkavégzés a Megrendel6 igénye szerint hét kdzben, hét végén, nappal és éjjel, valamint a
vonatkozd jogszabdlyban elGirt feltételek fennallasa esetén a munkavégzés lUnnepnapokon is
torténhet. A szilikséges vizsgalatok elvégzéséhez rendszeresen kalibralt mérbeszkozoket kell
hasznalni.

A megfelel6 palyaallapot biztositasa és az ezzel kapcsolatos el6készit6 feladatok elvégzése az

Ajanlatkéré feladata, az aldbbiak szerint:

- A hegeszteni kivant munkadarabnak fekszint- és irdnyhibdk és egyéb palyajellemzdék
el6irdsok” cim( utasitdsban talalhatd ,,C” mérethatarokat. Az alapanyagnak zarvanyoktdl,
pordzussagtoél, repedéstdl mentesnek kell lennie a ‘teljesértékd’ munkavégzés esetén.

- Talpberagddott, rozsdafoltos, lehajlott vagy elvert végli, elcsavarodott, fliggbleges vagy
oldalirdnyban maradd alakvaltozast szenvedett, repedt, kikdszorilt, kagylds, szétlapult, illetve
egyéb hibaval rendelkez6 sinek nem épitheték és nem hegeszthet6k be, csak a hibak el6zetes
kijavitdsa vagy a hibas részek kivagasa utan. A singerinc vastagsaganak a csokkenése legfeljebb
2 mm lehet. Két egymassal kot6hegesztéssel 6sszehegesztésre keril6 sinvég kdzott 1,5 mm-
nél nagyobb magassagkiilonbség és 3 mm-nél nagyobb oldalkopas-kilonbség nem engedhetd
meg.
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Tobb méter hosszlsagban végzett hegesztés esetén a kivetédés veszély elkeriilése érdekében
a palya allapotanak alkalmasnak kell lennie a megndvekedett nyomofesziiltség elviselésére. A
hegesztendd rész kdrnyezetében a palydnak az alabbi allapotban kell lennie:

= asinleer&sitéseknek, kapcsoldszereknek épnek, hidnymentesnek és szorosra huzottnak kell
lennie,

= zUzottkOves agyazat esetén az dgyazatnak kell6en tomoritettnek, valamint durva fekszint
hibatol mentesnek kell lennie.

= tOmbsines palya esetén a szoritd gumiszalagnak a megfelels leszoritast biztositania kell.

A teljes értéki felrakd hegesztés el6tt Ajanlatkéré dijmentesen elvégzi a javitandd alkatrész

karbantartdsi munkait:

= a kapcsoldszereket pétolni kell és utan kell huzni a hegesztési munkaterileten és 1 m-es
kozelében,

= a fekszint- és iranyhibdknak, a nyomtdvolsagnak és a vezetéstavolsagnak a ,C”
mérethataron belili érteken kell lennie,

= csapadékos id6ben a nedvesség ellen biztositania kell a szaraz munkateriletet, a viz
odafolyasi lehet&ségét meg kell sziintetnie homokgattal vagy mas maddon, és ha sziikséges,
szivattyuznia kell a valyuban és a sintalpnal is.

= a sin mell6l a rugalmas kiontést (bitument) és a szemetet — olyan esetben, amikor a
hegesztéshez odafolyhat a kionté anyag /ezt a k6zos helyszini bejarason kell eldonteni/ —
el kell tavolitania,

= a3 hegesztési munka megkezdése el6tt az éghetd és hére érzékeny anyagokat (pl.: mlianyag
alatétlemezeket) le kell szerelnie /ezt a kozos helyszini bejarason kell eldonteni/, vagy
betakarassal meg kell dvni a hevités és a hegesztés karos hatdsaitol.

» biztositania kell a hegesztend6 munkadarabhoz valé hozzaférést, a hegesztési munka
tipusatdl fuggben. Ha sziikséges, akkor ehhez a burkolatot meg kell bontania, és az agyazé
gumiprofilokat vagy szoritd gumiszalagot is ki kell bontania a munkadarab alatt és mellett
1 m-es korzetben.

=  kotGhegesztéshez legaldabb olyan hosszusagban kell a kibontast elvégeznie, hogy az
0sszehegesztend6 sinek kiiranyitdsa konyokmentesen elvégezhet6 legyen. Tombsines
palydban a sint a panelbdl ki kell emelnie, a panel folsé sikja folé 15 mm-rel. A vagast csak
a kiemelt, rogzitett sinen szabad elvégezni.

= valtorészen végzendd hegesztés esetén a valtérél —ha vannak és amennyiben
akaddlyozzak a munkavégzést — le kell szerelnie a csucssin gorgéket és a valtofiitést.

= szakdllcserénél a beépitendé szakall tengelyét be kell dllitania, hogy az legyen parhuzamos
a sin hossztengelyével. A sinhez torténd illesztésnél a tompahegesztéshez a szakallt
lehetdség szerint le kell éleznie.

= valtdszekrény behegesztése esetén a valtdszekrényt, és a hozza tartozé 2 db kiegészité
szekrényt vagy egyéb alkatrész hegesztése esetén az alkatrészt be kell allitania végleges
helyzetébe, az Ajanlatadd 4&ltal meghatdrozott illesztési hézaggal. Az alkatrészek
beallitasanal lGgyelnie kell arra, hogy az alkatrész felsé sikja keriiljon a sinkorona sikja ala
10mm-rel.

Ajanlatkéré teljes értékd felrakd hegesztést az aldbbiak figyelembe vételével tervez:

Korabban mar kézi hegesztéssel javitott sinen csak kézi hegesztést lehet végezni.
Korabban szakallcserével potolt szakallnal csak kézi hegesztés lehetséges.
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- Korabban fedett iv hegesztéssel javitott sinen csak fedett ivi hegesztést lehet végezni, kivéve
rovid hosszusdgban végzett javitdst. Ekkor a kézi hegesztésnél is a fedett iv(i hegesztés
elektroddjahoz hasonlé anyagminGségli elektrodat kell hasznalni.

- Egy helyszinen legfeljebb 5 kényszer( beavatkozdst lehet végezni.

- Valyus sinen, a szakallon végzett oldalkopds feltolté hegesztés esetén a szakdll vastagsdga
min. 5mm legyen.

~  Hékezelt (HSH-M, R260GHT, R290GHT, R340GHT, R350HT, R350LHT vagy magyar fejedzett)
sinfejen végzett oldalkopas feltolt6 hegesztés esetén a maximalis oldalkopas valyuds sinnél
10mm, Vignol sinnél 17mm.

- Csucssinen végzett oldalkopds feltolt6 hegesztés esetén a csucssin megmunkalt részén a
maximalis oldalkopdas 10mm. A nem megmunkalt részen a sinre vonatkozd el6irdsok
érvényesek.

A nedves korlilmények kdarosan befolydsoljak a hegesztés min&ségét. Ezért teljes értékl
hegesztést csak szaraz id6ben, szdraz munkaterileten szabad végezni. teljes értékl hegesztést
nem lehet es6ben, havazasban, erés szélben, villamldskor végezni vagy akkor, ha a hegesztés
id6tartama alatt kedvezG6tlen iddjards-valtozas vdarhaté. A mar elkezdett hegesztés alatt
bekodvetkezett varatlan csapadék esetén hegeszt6 esernyével és takard lemezzel kell gondoskodni
a hegesztés védelmérdl a varrat kih(léséig. A munkahelynek a hegesztés 2 méteres korzetében
ho- és jégmentesnek kell lennie. Felrakd hegesztést es6ben, havazasban, erds szélben és 0°C alatti
sinhémérsékletnél végezni csak a forgalombiztonsdg érdekében végzett kényszer(i beavatkozds
keretében lehet.

Kézi oldalkopas hegesztése és sinek kézi ivhegesztéssel végzett kot6hegesztése esetén a minimalis
sinhémérséklet +5°C. +5°C alatti sinhémérséklet esetén kot6hegesztés csak a kornyezeti
korilményekkel szembeni védekezéssel foglalkozé pontban leirtak szerint lehetséges.

Automata hegesztégéppel végzett oldalkopas hegesztés esetén a minimalis sinh6mérséklet +10°C.
+10°C és +5°C kozotti sinhémérséklet esetén a hegesztés csak a kornyezeti koriilményekkel
szembeni védekezéssel foglalkozd pontban leirtak szerint lehetséges.

Automata hegeszt6géppel végzett csikorgascsokkenté hegesztés esetén a minimalis
sinhémérséklet +15°C. +15°C és +5°C kozotti sinhémérséklet esetén a hegesztés csak a kornyezeti
kortlményekkel szembeni védekezéssel foglalkozd pontban leirtak szerint lehetséges.

Hékezelt sin felrakd hegesztéssel +10°C alatt nem hegeszthetd.

Csucssint +5°C alatti sinh6mérsékleten nem szabad hegeszteni.

Ajanlattevének a hozaganyagokat es6t6l, nedvességtdl, paratol védeni kell.

A kornyezeti korilményekkel szembeni, aldbbi mdédon torténd védekezés Ajanlattevé feladata:

- A nedves munkadarabot hevit6 pisztollyal meg kell szaritania.

- Csapadékos id6ben hegesztéskor hegeszt6 eserny6t kell alkalmaznia.

- +410°C és +5°C kozotti sinhGmérséklet esetén fedett ivi hegesztéshez a sint el6 kell
melegitenie.

- Csikorgascsokkentd hegesztés esetén +15°C és +5°C kozotti sinhémérsékletnél a sint fedett iv(
hegesztéshez el6 kell melegitenie.

- 45°C alatti sinhémérséklet esetén kézi ivhegesztéssel végzett kotShegesztéshez a sint eld kell
melegitenie.
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1. Kotéhegesztés végzése palyaban kézi ivhegesztéssel, teljes keresztmetszetben

Az elvégzendd munkafolyamatok:

a munkaterileten a sinvalyubdl, a hegesztendé alapanyag kozelébdl el kell s6pdrni a port,
12...14mm hegesztési hézag kialakitasa sinflirésszel, gyorsvagéval vagy vdagopisztollyal
vezetéminta hasznalata mellett,

az alapanyagrél a hegesztendé fellileten és azon tul 20-20mm-rel drotkefével és kdszordvel
vagy sarokcsiszolét el kell tavolitani a szennyez6déseket, revét, olajat, kormot, sarat, stb, és
fémtiszta fellletet kell elGallitani,

a sinvégek geometriai kiirdnyitasa 0,5 m-es acélvonalzo és hézagmérd ék segitségével,

a sinvégek kiemelése 3 mm-re (0,5m-es acélvonalzo két végén mért érték) ékek segitségével,

a sintalpak ala, az illesztéshez laposacélt kell elhelyezni (Vignol- és Phoenix sin esetén a sin
talpszélességével megegyez6 hosszusagl 30x5mm, tombsin esetén 30x3mm méretlit),
sinvégek el6melegitése hevit6é pisztollyal (+5°C alatti sinhGmérséklet esetének kivételével
burkolt vaganyban elhagyhato),

hegesztés, melyet a sintalptdl kezdve a befejezésig lehetSleg egy munkafazisban, megszakitds
nélkul kell elvégezni,

a hegesztést folyamatosan kell végezni, a salakot a hegeszt6 elektréddval a sin két oldalara
kiterelve,

a talprész Osszehegesztése utan, a gerinc hegesztésének megkezdése el6tt a
hevederkamrdban el kell helyezni a sinrendszernek megfelelé vordsréz gyamokat,

ha a hegesztés kdzben valamilyen technoldgiai |épés vagy el6re nem latott ok miatt meg kell
allni, akkor a hegesztés Ujrakezdése el6tt a salakot el kell tavolitani a varrat feliiletérdl
drétkefével, salakold kalapaccsal, sarokcsiszoldval. Ha ez a hegesztési sziinet a gyamok
kozotti hegesztés kozben kovetkezik be, akkor a salakolds elvégzéséhez el kell tavolitani a
gyamokat is.

valyus sin hegesztésekor a sinfej hegesztése el6tt egy a sin talpszélességével megegyez6
hosszusagu 30x5mm méretl lapos acélt lehet elhelyezni az alacsonyabb vorosrézgyam folé,
az illesztéshez, mely alulrdl hatarolja a sinfej valyurészét. A lapos acélt a rajta elvégzett els6
varratréteg elkészitése utan fol kell hajlitani a sinfej oldalara.

az alkalmazott elektréoda a talp, a gerinc és a fej esetében (a sinfej befejez6 rétegei
kivételével): gyengén 0Otvozott, nagyszildrdsagu elektréda. A fej utolsd el6tti és utolséd
varratrétegét 6..8mm vastagsagban a sinnek megfelel6 keménységl, o6tvozott elektrédaval
kell hegeszteni.

kézmelegre hilést kovet6en el kell tavolitani a gydmokat és a kiemel6 ékeket.

a sinfejrél a varratdudort sinprofil kdszorlivel le kell munkalni, és a futé- és vezetéfelilet
egyenességét finomkoszoriléssel kell kialakitani, melynek ellen6rzését egyenességméré
mUszer hasznalataval kell végezni,

valyus sin esetén a valyut is ki kell koszorilni sarokcsiszoldval.

végellenbrzés.

Tombsin és valyus sin vagy Vignol-sin kozott végzett atmeneti hegesztés esetén:

az alapanyagrél a hegesztend§ fellileten és azon tul 20-20mm-rel drotkefével és kdszordvel
vagy sarokcsiszolét el kell tavolitani a szennyezddéseket, revét, olajat, kormot, sarat, stb, és

77 1

fémtiszta felliletet kell el6allitani,
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a valyus sinen vagy a Vignol-sinen a BKV.SZ.3.600.5.-84. 6.sz. melléklet szerint meg kell
munkalni a sinvéget,

a talpat fol kell hajlitani és tompa illeszt6 varrattal a gerinchez kell hegeszteni,

a tombsin szakallat ki kell hajlitani,

a tdmbsin szakalla és a sinfej kozott el§allitott hézagot 6ssze kell hegeszteni,

ossze kell hegeszteni a tombsin talpat és a valyus sin vagy a Vignol-sin felhajlitott talpat,

Ossze kell hegeszteni a tombsin fejét és a valyus sin vagy a Vignol-sin fejét,

az alkalmazott elektroda a talp, a gerinc és a fej esetében (a sinfej befejez6 rétegei
kivételével): gyengén 0Otvozott, nagyszilardsdgu elektréoda. A fej utolsd el6tti és utolséd
varratrétegét 6..8mm vastagsagban a sinnek megfelel6 keménységd, otvozott elektrédaval
kell hegeszteni.

a sinfejr6l a varratdudort sinprofilkdszorlvel le kell munkalni, és a futé- és vezetéfelllet
egyenességét finomkoszoriléssel kell kialakitani, melynek ellenérzését egyenességméré
mUszer hasznalataval kell végezni,

végellendrzés.

Kot6hegesztés végzése pdlydban kézi ivhegesztéssel, nem teljes keresztmetszetben
(koronahegesztés)

Az elvégzend6 munkafolyamatok:

a munkaterileten a sinvalyubdl, a hegesztendd alapanyag kdzelébdl el kell sopo6rni a port,
12...14mm hegesztési hézag kialakitdsa sinflirésszel, gyorsvagdval vagy vagopisztollyal
vezetéminta hasznalata mellett,

az illesztésre Ajanlatkéré dijmentesen felhelyezi a hevedereket,

amennyiben hozzaférhetd, az alapanyagrél a hegesztendé fellleten és azon tul 20-20mm-rel
drotkefével és koszorlivel vagy sarokcsiszoldt el kell tavolitani a szennyez6déseket, revét,
olajat, kormot, sarat, stb., és fémtiszta feliiletet kell el6allitani,

amennyiben lehetséges, a sintalpak ala, az illesztéshez lapos acélt kell elhelyezni (Vignol- és
Phoenix sin esetén a sin talpszélességével megegyezd hosszusagu 30x5mm, tdmbsin esetén
30x3mm méretdit),

sinvégek el6melegitése hevit6é pisztollyal (+5°C alatti sinh6mérséklet esetének kivételével
burkolt vaganyban elhagyhatd),

hegesztés a sintalpon

hegesztés a sinfejen, melyet kell végezni, a salakot a hegeszt6 elektrédaval a sin két oldaldra
kiterelve,

ha a hegesztés kozben valamilyen technoldgiai 1épés vagy el6re nem latott ok miatt meg kell
allni, akkor a hegesztés Ujrakezdése el6tt a salakot el kell tavolitani a varrat feliiletérdl
drétkefével, salakolé kalapaccsal, sarokcsiszoldval,

valyus sin hegesztésekor a sinfej hegesztése el6tt egy a sin talpszélességével megegyez6
hosszusagl 30x5mm méretli lapos acélt lehet elhelyezni az alacsonyabb heveder folé, az
illesztéshez, mely alulrél hatarolja a sinfej valyurészét. A lapos acélt a rajta elvégzett els6
varratréteg elkészitése utan fol kell hajlitani a sinfej oldalara.

heveder kérbehegesztése a heveder és sin talalkozdsanal,

az alkalmazott elektréda a talp, a heveder és a fej esetében (a sinfej befejezé rétegei
kivételével): gyengén 0tvozott, nagyszildrdsagu elektréda. A fej utolsd el6tti és utolsod
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varratrétegét 6..8mm vastagsagban a sinnek megfelel6 keménységd, otvozott elektrédaval
kell hegeszteni.

a sinfejrél a varratdudort sinprofil kdszorlvel le kell munkalni, és a futé- és vezetéfelilet
egyenességét finomkoszoriléssel kell kialakitani, melynek ellenGrzését egyenességmérd
mUszer hasznalataval kell végezni,

valyus sin esetén a valyut is ki kell koszoriilni sarokcsiszoléval.

végellendrzés.

Felraké hegesztés végzése pdalyaban kézi ivhegesztéssel, sinek magassagi-, és
oldalkopasa esetén

Az elvégzendd feladat a palydban vagy palyan kivil (munkapadon) fekvé, kopott és hibas kitéré
alkatrészek és sinek, valamint hegesztések javitdsa. Kitér&alkatrészek esetén a cél nem az Uj
profilra torténé feljavitds, hanem a csatlakozé részek kopasi allapotdnak megfelelé profil
kialakitdsa.

Az elvégzend6 munkafolyamatok tomb-, Vignol- és valyus sinek esetén:

a munkaterileten a sinvalyubdl, a hegesztendd alapanyag kozelébdl el kell sopo6rni a port,

az alapanyagrél a hegesztendd felilileten és azon tul 20-20 mm-rel drétkefével és koszordvel
vagy sarokcsiszolot el kell tavolitani a szennyez6déseket, revét, olajat, kormot, sarat, stb, és
fémtiszta fellletet kell elGallitani,

nyitott vaganyban vagy palyan kivil munkapadon lévé munkadarabot elé kell melegiteni
hevité pisztollyal,

nyitott vdganyban vagy palydn kivil munkapadon 1évé sin esetén a 400 mm-nél hosszabb
hegesztés esetén a singerincet is el6 kell melegiteni,

hegesztés kdzben a sorkdzi hémérsékletet tartani kell,

ha az ivben mindkét sinszalat javitani kell, akkor el6szor a kiilsé sinszalat kell hegeszteni, majd
befejezése utdn lehet a belsé sinszélat felhegeszteni. Amennyiben a munka egy mdszak alatt
nem fejezhet6 be, minden sor befejezését el kell tolni az el6z6hez képest, hogy a kovetkez6
m(iszakban a munkavégzéshez lépcsGzetes feliilet alljon rendelkezésre. A rétegek lépcs6zését
ugy kell végrehajtani, hogy a kovetkez6 munkdba vételig a vasuti kdzlekedés biztonsagat ne
veszélyeztesse.

Rétegrend: amennyiben magassagilag a kopas ezt megengedi, a nagy keménység(i, 6tvozott
elektrodat két rétegben (oldalkopds hegesztése esetén harom rétegben), 6..8mm
vastagsagban kell hegeszteni, de aldja parnaréteget kell elhelyezni.

5mm-nél nagyobb oldalkopds esetén a kopott szélességet 2 vagy tobb, lehetGleg 3mm széles,
egymas mellé helyezett varrattal kell feltolteni.

minden egyes varratot drotkefével és salakold kalapdaccsal le kell salakolni, a kovetkezd varrat
felrakasa el6tt.

a varratot koszortvel le kell munkalni, a futd- és vezetdfelillet egyenességét
finomkoszoriléssel kell kialakitani, melynek ellen6rzését egyenességméré miszer
hasznalataval kell végezni,

végellenbrzés.

Az elvégzendd munkafolyamatok egyszer( keresztezés és atszelés javitasa esetén:
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Fel kell mérni (Egyszerl keresztezés és atszelés, nyitott vaganyban; Egyszer(i keresztezés és
atszelés, palyan kiviil, munkapadon; Kitérében csucssin és tésin (félvaltd), palyaban; és
Kitérében csucssin és t6sin (félvaltd), munkapadon tételek esetében ultrahanggal is) a
javitandé felépitményi alkatrészeket, meg kell hatarozni az alapanyag min&ségét. Meg kell
jelolni a javitandé felliletek kiterjedését.

a munkaterileten a sinvalyubdl, a hegesztend6 alapanyag kozelébdl el kell s6pdrni a port,

az alapanyagrél a hegesztendé fellileten és azon tul 20-20mm-rel drotkefével és kdszordvel
vagy sarokcsiszolét el kell tavolitani a szennyez6déseket, revét, olajat, kormot, sarat, stb., és
fémtiszta fellletet kell elGallitani,

A deformalt, alakvaltozott, repedt sinrészt az ép alapanyagig, minimum 2mm mélyen el kell
tavolitani koszoriléssel, vagy C-Mn acéloknal gyokfaragd elektrédaval.

Az el6készitést ugy kell végezni, hogy a javitando fellleten mindenhol legaldbb 2mm vastag
legyen a feltoltott varratréteg mélysége.

nyitott vaganyban vagy palyan kivil munkapadon lévé munkadarabot (amennyiben ez az
alapanyagon végrehajthatd) eld kell melegiteni hevit6 pisztollyal,

hegesztés kozben a sorkdzi hémérsékletet (amennyiben ez az alapanyagon végrehajthatd)
tartani kell,

az alapanyagnak megfelel6 elektrédat kell haszndlni, amennyiben indokolt, parnaréteget is el
kell elhelyezni.

minden egyes varratot drotkefével és salakold kalapdaccsal le kell salakolni, a kovetkezd varrat
felrakdsa el6tt.

a varratot koszortvel le kell munkalni, a futé- és vezet6felllet egyenességét
finomkoszoriléssel  kell  kialakitani, melynek ellen6rzését egyenességméré mdlszer
hasznalataval kell végezni,

végellendrzés.

Az elvégzendd munkafolyamatok vezet8sin javitasa esetén:

az alapanyagrél a hegesztendé fellileten és azon tul 20-20mm-rel drotkefével és kdszordvel
vagy sarokcsiszoldt el kell tdvolitani a szennyez6déseket, revét, olajat, kormot, sarat, stb., és
fémtiszta fellletet kell elGallitani,

A deformdlt, alakvaltozott, repedt sinrészt az ép alapanyagig, minimum 2 mm mélyen el kell
tavolitani koszoriléssel, vagy C-Mn acéloknal gyokfaragd elektrédaval.

Az el6készitést ugy kell végezni, hogy a javitandd feliileten mindenhol legaldbb 2 mm vastag
legyen a feltoltott varratréteg mélysége.

nyitott vaganyban vagy palyan kivil munkapadon Iévé munkadarabot (amennyiben ez az
alapanyagon végrehajthatd) el6 kell melegiteni hevité pisztollyal,

hegesztés kozben a sorkdzi hémérsékletet (amennyiben ez az alapanyagon végrehajthatd)
tartani kell,

az alapanyagnak megfelel6 elektrédat kell haszndlni, amennyiben indokolt, parnaréteget is el
kell elhelyezni.

minden egyes varratot drotkefével és salakold kalapaccsal le kell salakolni, a kbvetkezd varrat
felrakasa el6tt.

mély kopasndl (>3mm) nem sziikséges az Osszes réteget felépiteni az eredeti alak
helyreallitasara. Elegendd annyi (két vagy harom) varrathernyét felépiteni az eredeti alakig,
amennyi a kopott fellilet 30...45%-4t lefedi, de ezeket a varratokat kell6en meg kell alapozni.
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Minden esetben min. 350 HB keménységl anyagot kell haszndlni. Kis kopasnal (<3mm) a
vezet@sin pdlyasinnel parhuzamos részén a teljes kopott feliilet felépitendé.

a varratot koszortvel le kell munkalni, a futé- és vezetéfelilet egyenességét
finomkoszoriléssel kell kialakitani, melynek ellen6rzését vonalzd, vagy egyenességmérd
mUszer hasznalataval kell végezni,

végellendrzés.

Az elvégzend6 munkafolyamatok differencia hegesztés esetén:

az alapanyagrél a hegesztendé fellileten és azon tul 20-20mm-rel drotkefével és kdszordvel
vagy sarokcsiszolét el kell tavolitani a szennyez6déseket, revét, olajat, kormot, sarat, stb, és
fémtiszta fellletet kell elGallitani,

nyitott vaganyban vagy pdlyan kivil munkapadon lévé munkadarabot (amennyiben ez az
alapanyagon végrehajthatd) eld kell melegiteni hevité pisztollyal,

hegesztés kozben a sorkdzi hémérsékletet (amennyiben ez az alapanyagon végrehajthatd)
tartani kell,

az alapanyagnak megfelel6 elektrédat kell haszndlni, amennyiben indokolt, parnaréteget is el
kell elhelyezni.

minden egyes varratot drotkefével és salakold kalapdaccsal le kell salakolni, a kovetkezd varrat
felrakasa el6tt.

a sinek magassagkilonbségének megfelel varratvastagsdgot kell hegeszteni, atmenetet kell
képezni az alacsonyabb és magasabb sin kozott.

a varratot koszorlvel le kell munkalni, a futd- és vezetdSfelilet egyenességét
finomkoszoriléssel kell kialakitani, melynek ellen6rzését vonalzé hasznalataval kell végezni,
végellendrzés.

Felraké hegesztés végzése palyaban fels6vezetéki halézatrol vagy mas aramforrasrdl is
miikodtethet6 automata hegeszt6géppel, sinek magassagi- és oldalkopasa, valamint
csikorgascsokkentd hegesztés esetén

Az elvégzendd munkafolyamatok tomb-, Vignol- és valyus sinek oldalkopasa esetén:

hékezelt (HSH-M, R260GHT, R290GHT, R340GHT, R350HT, R350LHT vagy magyar fejedzett)
sinen végzett hegesztés esetén az egy lépésben hegesztenddé munkateriilet hosszat max.
10...15m-re kell venni.

a munkaterileten a sinvalyubdl, a hegesztend6 alapanyag kozelébdl el kell s6pdrni a port,

az alapanyagrél a hegesztend§ fellileten és azon tul 20-20mm-rel drotkefével és kdszordvel
vagy sarokcsiszolét el kell tavolitani a szennyez6déseket, revét, olajat, kormot, sarat, stb., és
fémtiszta fellletet kell elGallitani,

vizszintes alapot kell kdszorilni az oldalkopott részen a varratok aldtamasztasa érdekében.

ha a vaganyban mindkét sinszalat javitani kell, akkor el6szor a kils6 sinszélat kell hegeszteni,
majd befejezése utan lehet a bels6 sinszdlat felhegeszteni. Amennyiben a munka egy mdszak
alatt nem fejezhet6é be, minden sor befejezését el kell tolni az el6z6hez képest, hogy a
kovetkez6 miszakban a munkavégzéshez |épcsGzetes felllet alljon rendelkezésre. A rétegek
lépcs6zését ugy kell végrehajtani, hogy a kovetkez6 munkdba vételig a villamoskozlekedés
biztonsagat ne veszélyeztesse.

minden egyes varratot drotkefével és salakold kalapaccsal le kell salakolni, a kbvetkezd varrat
felrakdsa el6tt.
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a varratot koszorlvel le kell munkalni, a futd- és vezetdfelilet egyenességét
finomkoszoriléssel kell kialakitani, melynek ellen6rzését 0,5 m-es vonalzd vagy
egyenességmérd hasznalataval kell végezni,

végellendrzés.

Csikorgascsokkentd réteg felhegesztése esetén:

A

hékezelt (HSH-M, R260GHT, R290GHT, R340GHT, R350HT, R350LHT vagy magyar fejedzett)
sinen nem végezhetd,

a munkaterileten a sinvalyubdl, a hegesztend6 alapanyag kozelébdl el kell s6pdrni a port,

az alapanyagrél a hegesztendé fellileten és azon tul 20-20mm-rel drotkefével és kdszordvel
vagy sarokcsiszolét el kell tavolitani a szennyez6déseket, revét, olajat, kormot, sarat, stb, és
fémtiszta fellletet kell elGallitani,

ha az ivben mindkét sinszalat hegeszteni kell, akkor el6szor a kilsé sinszalat kell hegeszteni,
majd befejezése utan lehet a belsé sinszdlat felhegeszteni.

fedettivi hegesztés esetén legaldbb @ 2,4 mm fogydelektrodaval 7...18mm széles varratot
kell késziteni,

salakhegesztés esetén legalabb 20 mm széles szalagelektrédaval 20...40mm széles varratot
kell késziteni,

minden egyes varratot drotkefével és salakold kalapaccsal le kell salakolni.

a varratot koszortvel le kell munkalni, a futé- és vezetéfelilet egyenességét
finomkoszoriléssel kell kialakitani, melynek ellenérzését vonalzé vagy egyenességmérd
mUszer hasznalataval kell végezni,

a varratot a felhegesztés elvégzése utan ,vizszintesre” (a sin futodfellletével parhuzamosra)
kell lekoszorilni. A felhegesztett szakasz elején és végén a hegesztési varrat és a sin
futofelllete kozotti kilonbséget 1:300 aranyu atmenettel kell kiképezni.

végellendrzés.

Lakatos munkak végzése

lakatos munkak végzésekor a varrattal szemben tdmasztott kdvetelményt nem a kerekek

koptaté hatdsanak valé ellendlldas hatdrozza meg. Ennél a munkanal alkatrészeket kell
0sszehegeszteni, és azt kell szem el6tt tartani, hogy a varrat kell6képpen szilard és tartds legyen.

Az elvégzend6 munkafolyamatok a negativ irdnyu dram visszavezetést szolgalé kontaktkabel
felhegesztés esetén a kdvetkezd6k:

A kabeleket miihelyben kell a helyszini munkahoz el6késziteni.

A kabeleket méretre kell vagni.

a zarokupakot kemény forrasztassal kell beforrasztani.

A munkaterileten a hevederes illesztéseknél a kabelt a kabelvégeken Iévé zardkupakokkal kell
a sinhez rogziteni.

A kdbelnek lehet6vé kell tennie a dilataciobdl adoddé mozgasokat, ezért a sinhez 2/3-ara
meghaijlitva kell hozzahegeszteni.

Az elvégzendd munkafolyamatok egyéb lakatos munkak végzése esetén a kévetkezbk:

a munka sordn az Ajanlatkér6 altal kijelolt hegesztéseket kell elvégezni (pl. valtészekrény,
keresztviznyel6 racs, sinorr, sinszak).
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a varratokat le kell salakolni, sziikség esetén sarokcsiszoléval kell eltavolitani a folosleges
acélanyagot.

Rendelkezésre allas biztositdsa munkanapokon 1 hegeszt6 csoporttal (1 hegeszt6
csoport = 1 f6 hegesztd, 1 f6 segito)

A nyertes Ajanlattev6nek munkanapokon az Ajanlatkérd telefonon térténé munkavégzés
elrendelésére készen kell allnia a munkateriileten a munkavégzés megkezdésére. Budapest
kOzigazgatasi hatdran belll az értesitéstSl szamitottan legfeljebb 1 6ran belll a munkavégzést
meg kell kezdeni.

Rendelkezésre allas biztositasa hétvégén és linnepnapokon 1 hegeszté csoporttal (1
hegeszt6 csoport = 1 f6 hegesztd, 1 f6 segitd)

A nyertes Ajanlattevének hétvégén és lnnepnapokon az Ajanlatkéré telefonon torténd
munkavégzés elrendelésére készen kell dllnia a munkateriileten a munkavégzés
megkezdésére. Budapest kozigazgatasi hataran belll az értesitést6l szamitottan legfeljebb 1
oran belll a munkavégzést meg kell kezdeni.
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Az ajanlattétel és a teljesités soran alkalmazandé szabvanyok, miiszaki technoldgiai elGirasok
jegyzéke:

- 143/2004. (X11.22.) GKM rendelet, Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat

~ MAV Zrt. P-5364/2010. PHMSZ. D.20. Mszaki Gtmutatd, Aluminotermikus sinhegesztés

- MSZ EN 14730-1:2007 Vasuti alkalmazasok. Vaganyfektetés. Sinek aluminotermikus
hegesztése. 1. rész: A hegesztési eljarasok jévahagyasa.

- MSZ EN 14730-2 Vasuti alkalmazdsok. Vagdnyfektetés. Sinek aluminotermikus
hegesztése. 2. rész: Aluminotermikus hegeszt6k mindsitése, kivitelez6k jovahagyasa és a
hegesztések atvétele

Vagy ezekkel egyenérték(i technoldgiai eljarasok.
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