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 1. oldal 

3. sz. melléklet 

 

II. rész: HÉV kerékpár váz beszerzése 
 

Műszaki követelmények 
 
Rajzszám: 031 340 010 1 (csökkentett furatméretű)  
 
A rajz szerinti kivitel az alábbiak szerint módosul: 

– Anyagminőség: Aö500 FK (normalizálva) az MSZ 8276 számú szabványban foglaltak 
szerint. 

– A kerékváz tengelyfuratának átmérője ∅ 144H7 helyett, ∅ 140H7. 
– A jelöléseknél min. 8 mm magasságú számokat és betűket, jól látható mélységben a 

betűméretnek és a beütési mélységnek megfelelően kialakított lapkákba beütve kell 
alkalmazni úgy, hogy a kerékváz anyagvastagsága a jelöléssel semmiképpen se 
csökkenjen. A szállítási év és félév helyett a gyártási évet és hónapot kell a jelölésnél 
megadni. A jelölések hidegbeütéssel is végezhetők. 

 
A kerékvázak vizsgálatát, az esetleges hibák javítását és a minősítést az MSZ 2753 számú 
szabványban foglaltak alapján kell elvégezni. 
Az előírt vizsgálatoknál külön öntött próbatesteket kell alkalmazni.  
Az ütőmunka-vizsgálatokat tételenként, a bemetszett próbatesten kell végrehajtani. 
 
Minden előnagyolt kerékváz öntvényen el kell végezni a statikus kiegyensúlyozatlanság 
ellenőrzését. Megfelelő az a kerékváz, amelynek statikus kiegyensúlyozatlansága 500 mm 
távolságra felerősített max. 0,25 kg tömeggel megszüntethető lenne. Amennyiben a statikus 
kiegyensúlyozatlanság értéke nem megfelelő, azt a megmunkálás során megfelelő értékre kell 
hozni, majd ismételten ellenőrizni kell a tömegeloszlást. 
 
Ajánlattevőnek vállalnia kell, hogy az általa készített öntvényt rajz szerint készre munkálja, a 
rajzon megadott tűrések szerint. 
 
Ajánlattevőnek minden elvégzett vizsgálat eredményéről műbizonylatot kell adnia. Az átadott 
műbizonylatból, illetve minőségi bizonyítványból egyértelműen azonosítható legyen, hogy az 
mely termékre vonatkozik. 
 
A kerékvázakat oly módon kell csomagolni, hogy sem az időjárási, környezeti hatások, sem 
pedig a szállítás során ért behatások azokban károsodást ne okozhassanak. A csomagolásnál 
különös figyelmet kell fordítani az illesztett felületek mechanikus és korrózió elleni védelmére. 
 
 

 


