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Általános követelmények:

A javított ülések kialakítása, műszaki paraméterei a jelenleg azonos célra alkalmazottakkal megegyezőek legyenek.

A Vállalkozó által felhasznált anyagoknak meg kell felelniük a DIN 4102 Teil 1 szerinti B (vagy UIC 564-2 szerinti A) osztály „nehezen gyulladó”, a fa alkatrészek esetében az MSZ 14800/3 szerinti „nehezen égő” minősítésnek, a felhasznált üléshuzatokat égéskésleltető anyaggal kell kezelni, a felhasznált szivacs, illetve vízlepergető szövet égésgátolt kivitelű legyen. Erről a Vállalkozónak minden beszállításra kerülő ülésre vonatkozóan Műbizonylatban köteles nyilatkozni.

A műszaki követelményektől való esetleges eltéréshez előzetesen be kell szerezni a Megrendelő írásos egyetértő nyilatkozatát.

T5C5, T5C5k2
Általános ismertetés:
A T5C5 és a T5C5k2 típusú járművek utastéri ülései megegyeznek egymással. Az ülések csővázas kialakításúak, az ülőpárna alatt és a háttámla mögött acéllemez található. Az ülőpárna és a háttámla párna csavarokkal kapcsolódik az ülésváz lemezelt részeihez. Az ülőpárna és a háttámla kialakítása egyforma, csupán méreteikben térnek el egymástól. Mindkettő teherviselő része megfelelő alakra préselt acéllemez. A lemezre, a menetes furatoknál megerősítések vannak hegesztve. Az alaplemezre kerül a 20 mm vastag szivacs, majd a flízvatta betéttel ellátott, megfelelő alakúra varrt kárpit. Mindkettő ragasztással van rögzítve az alaplemezre. Az ülőpárna esetében a szivacs és a kárpit között vízlepergető réteg helyezkedik el.

A szivacsminőség csak 20 mm vastagságú, égésgátolt laticel vagy kemény porán szivacs lehet. Az ülőpárnában található vízlepergető anyag csak égésgátolt lehet. A kárpit égéskésleltetett. 
A különböző típusú, és különböző állapotú járművek eltérő szövettel rendelkeznek. Az adott párna esetén alkalmazandó szövet típusát Ajánlatkérő, a javítás vagy gyártás megrendelésekor határozza meg. Az alábbi, vagy ezzel egyenértékű szövetek lehetségesek (a gyártmány megnevezése a tárgy jellegének egyértelmű meghatározása érdekében történt):
· ASTE, HUNNIA-66-45
· ASTE, HUNNIA-66-107

· KNEITZ, D6702 Delika, 6683 Black-Yellow

Ajánlatkérő fenntartja a jogot, hogy külön megállapodás mellett a fentiektől eltérő szövetanyag alkalmazását követelje meg. 

A párnák javítása az alábbi felbontásban lehetséges:
Utasülés háttámlák javítása:

· A párna szövetének lefejtése.

· A párna belső részeinek tisztítása portól, szennyeződésektől, idegen anyagoktól, ragasztó maradványoktól.

· A szivacs állapotától függően cseréje, vagy pótlása.

· A megrendeléskor megadott minőségű, flízvatta betéttel varrt kárpit felragasztása.

Utasülés ülőlapok javítása:
· A párna szövetének lefejtése.

· A párna belső részeinek tisztítása portól, szennyeződésektől, idegen anyagoktól, ragasztó maradványoktól.

· A szivacs állapotától függően cseréje, vagy pótlása.

· Vízlepergető anyag felragasztása a szivacs köré, vízmentesen lezárva azt.

· A megrendeléskor megadott minőségű, flízvatta betéttel varrt kárpit felragasztása.
Utasülés ülőpárnák gyártása:

· Az eredeti kialakításnak és méreteknek megfelelő alaplemez felhasználása.

· A szivacs felragasztása.

· Vízlepergető anyag felragasztása a szivacs köré, vízmentesen lezárva azt.

· A megrendeléskor megadott minőségű, flízvatta betéttel varrt kárpit felragasztása.

Utasülés háttámla párnák gyártása:

· Az eredeti kialakításnak és méreteknek megfelelő alaplemez felhasználása.

· A szivacs felragasztása.

· A megrendeléskor megadott minőségű, flízvatta betéttel varrt kárpit felragasztása.

Ganz-csuklós 
Általános ismertetés:
A Ganz csuklós típusú járművek utastéri üléseinek teherviselő kerete acéllemezből hajlított profilokból kialakított vázszerkezet. Az ülések a jármű oldalfalára vannak felszerelve, a támasztólábak hajlított acélcsőből készültek. Az ülőpárna és a háttámla kialakítása és méretei eltérőek. Az ülőlap alapja 10 mm vastag rétegelt falemez. Erre kerül az 50 mm vastag szivacs, majd a flízvatta betéttel ellátott, megfelelő alakúra varrt kárpit. A szövet tűzőkapcsokkal van rögzítve az alaplemezre. A szivacs és a kárpit között vízlepergető réteg helyezkedik el. A háttámla alaplemeze alumínium, melyre a felerősítés miatt L alakú acél profilok vannak szegecselve. A profilokban található átmenő, illetve menetes furatok segítségével van a párna az ülés keretére felszerelve. Az alaplemezre kerül az 50 mm vastag szivacs, majd a flízvatta betéttel ellátott, megfelelő alakúra varrt kárpit. Mindkettő ragasztással van rögzítve az alaplemezre. A háttámla hátuljára, az elülső kárpittal azonos szövet kerül felragasztásra.
A szivacsminőség csak 50 mm vastagságú, égésgátolt laticel vagy kemény porán szivacs lehet. Az ülőpárnában található vízlepergető anyag csak égésgátolt lehet. A kárpit égéskésleltetett. 
A járművek ülései ASTE, HUNNIA-66-45 szövettel rendelkeznek. Ajánlatkérő fenntartja azonban a jogot, hogy külön megállapodás mellett a fentitől eltérő szövetanyag alkalmazását követelje meg.

A párnák javítása, vagy elemeinek gyártása az alábbi felbontásban lehetséges:

Utasülés háttámlák javítása:

· A párna szövetének lefejtése.

· A párna belső részeinek tisztítása portól, szennyeződésektől, idegen anyagoktól, ragasztó maradványoktól.

· A szivacs állapotától függően cseréje, vagy pótlása.

· A felerősítésre szolgáló fülek rögzítettségének ellenőrzése, javítása

· A megadott minőségű, flízvatta betéttel varrt kárpit felragasztása.

Utasülés ülőlapok javítása:
· A párna szövetének lefejtése.

· A párna belső részeinek tisztítása portól, szennyeződésektől, idegen anyagoktól, ragasztó maradványoktól.

· A szivacs állapotától függően cseréje, vagy pótlása.

· Vízlepergető anyag felragasztása a szivacs köré, vízmentesen lezárva azt.

· A megadott minőségű, flízvatta betéttel varrt kárpit feltűzése.

· Az üléslap alaplemezét égésgátló anyaggal kezelni kell!

Utasülés ülőpárnák gyártása:

· Az eredeti kialakításnak és méreteknek megfelelő alaplemez legyártása.

· Az alaplemez égésgátló anyaggal való kezelése.

· A szivacs felragasztása.

· Vízlepergető anyag felragasztása a szivacs köré, vízmentesen lezárva azt.

· A megadott minőségű, flízvatta betéttel varrt kárpit feltűzése.

Utasülés háttámla párnák gyártása:

· Az eredeti kialakításnak és méreteknek megfelelő alaplemez legyártása.

· A felerősítő fülek legyártása és felszegecselése.

· A szivacs felragasztása.

· A megadott minőségű, flízvatta betéttel varrt kárpit felragasztása.

· A támla hátlapjára a megadott minőségű kárpit felragasztása.

KCSV7

Általános ismertetés:
A KCSV7 típusú járművek utastéri üléseinek teherviselő kerete azonos a Ganz csuklós járművekével. Az ülőpárna és a háttámla kialakítása hasonló, de méreteik eltérőek. Az ülőlap alapja rétegelt falemez. Erre kerül a 20 mm vastag szivacs, majd a flízvatta betéttel ellátott, megfelelő alakúra varrt kárpit. A szövet tűzőkapcsokkal van rögzítve az alaplemezre. A szivacs és a kárpit között vízlepergető réteg helyezkedik el. A háttámla alaplemeze szintén rétegelt lemez, ám vastagsága nagyobb. A felerősítéshez szükséges furatok az alaplemez élében vannak kialakítva. Az alaplemezre kerül a 20 mm vastag szivacs, majd a flízvatta betéttel ellátott, megfelelő alakúra varrt kárpit. A háttámla hátuljára, az elülső kárpittal azonos szövet kerül. Valamennyi szövet tűzőkapcsokkal van rögzítve, a takarásban lévő részen.
A szivacsminőség csak 20 mm vastagságú, égésgátolt laticel vagy kemény porán szivacs lehet. Az ülőpárnában található vízlepergető anyag csak égésgátolt lehet. A kárpit égéskésleltetett. 
A különböző típusú, és különböző állapotú járművek eltérő szövettel rendelkeznek. Az adott párna esetén alkalmazandó szövet típusát Ajánlatkérő, a javítás vagy gyártás megrendelésekor határozza meg. Az alábbi (vagy ezekkel egyenértékű) szövetek lehetségesek (a gyártmány megnevezése a tárgy jellegének egyértelmű meghatározása érdekében történt):

· GABÓ G2-2H/2 Mozaikmintás, zöld-kék-szürke
· KNEITZ, D6702 Delika, 6683 Black-Yellow
Ajánlatkérő fenntartja a jogot, hogy külön megállapodás mellett a fentiektől eltérő szövetanyag alkalmazását követelje meg.

A párnák javítása, vagy elemeinek gyártása az alábbi felbontásban lehetséges:

Utasülés háttámlák javítása:

· A párna szövetének lefejtése.

· A párna belső részeinek tisztítása portól, szennyeződésektől, idegen anyagoktól, ragasztó maradványoktól.

· A szivacs állapotától függően cseréje, vagy pótlása.

· A rendeléskor megadott minőségű, flízvatta betéttel varrt kárpit feltűzése.

· A háttámla alaplemezét égésgátló anyaggal kezelni kell!

Utasülés ülőlapok javítása:
· A párna szövetének lefejtése.

· A párna belső részeinek tisztítása portól, szennyeződésektől, idegen anyagoktól, ragasztó maradványoktól.

· A szivacs állapotától függően cseréje, vagy pótlása.

· Vízlepergető anyag felragasztása a szivacs köré, vízmentesen lezárva azt.

· A rendeléskor megadott minőségű, flízvatta betéttel varrt kárpit feltűzése.

· Az üléslap alaplemezét égésgátló anyaggal kezelni kell!

Utasülés ülőpárnák gyártása:

· Az eredeti kialakításnak és méreteknek megfelelő alaplemez legyártása.

· Az alaplemez égésgátló anyaggal való kezelése.

· A szivacs felragasztása.

· Vízlepergető anyag felragasztása a szivacs köré, vízmentesen lezárva azt.

· A rendeléskor megadott minőségű, flízvatta betéttel varrt kárpit feltűzése.

Utasülés háttámla párnák gyártása:

· Az eredeti kialakításnak és méreteknek megfelelő alaplemez legyártása.

· A háttámla alaplemez égésgátló anyaggal való kezelése.
· A szivacs felragasztása.

· A rendeléskor megadott minőségű, flízvatta betéttel varrt kárpit feltűzése.

· A támla hátlapjára a megadott minőségű kárpit feltűzése.

Villamos utasülések


