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3.1 Melegen hengerelt acéllemezek tajékoztatdja

Az alédbbi id6jarasallé szerkezeti acélok csucsteljesitményli, magas mindségli termékek,
korrozidallosagi tulajdonsagai szamos alkalmazasi teriileten jobbak, mint més, egyéb szerkezeti acéloké.
Az id6jarasallé acélok 6nmagukat védik: a felilleti rozsdaréteg szorosan zard oxidréteggé valik, amely
lelassitja a korr6zids folyamatot. Ezen acélok gazdasdgosak, hosszitavu felhasznalasra alkalmasak és
teljes egészében \jrahasznosithatdak.

1.1.1 Alkalmazasok
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Az acél nem rozsdamentes, éppen ellenkezdleg. Az id6 eldrehaladtaval az acél feliiletén lassan

nemes-rozsda alakul ki, aminek eredményeként a rozsdésodés lelassul. Ezaltal az id¢jardsallé acélok
gazdasagosak, hosszitavi felhasznaldsra alkalmasak és teljes egészében Ujjrahasznosithatéd anyagok.

3.1.2 Az acélminéségek leirdsa
A Ruukki az id6jarasallé acélokat, mint a USX Corporation védjegyeit, COR-TEN® A, COR-

TEN® B, hozza forgalomba, az acélmin6ségek az EN 10025-5:2004 szabvanynak felelnek meg. Lasd az
1. és a 2. tdblazatot.
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Az id6jarasalld jellemz6t leginkdbb az GtvozOanyagok - réz, krém és nikkel - hatdsainak
koszonhetden éri el. Tovabba a COR-TEN® A és S355JO0WP minbségli acéloknal a foszfor is
6tvozdelem. Lasd a 3. tdblazatot.
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Kilon megallapodas alapjan ‘a COR-TEN® B -20-C-on garantalt {itémunka értékekkel is
szallithat6, ebben az esetben a helyes megnevezés COR-TEN® B-D.

3.1.3 Acélmindségnek megfelelé alkalmazisok.

Szémos alkalmazasndl komoly gazdasagi okai vannak az id6jarasallé acélok hasznélatanak,
amikor az anyag élet-ciklusahoz tartozd Osszes koltséget szadmitdsba veszik a tervezési fazisndl. Az
id6jarasallé acélok koziil a foszforral 6tvozstt COR-TEN® A és S355J0WP minbségek leginkabb 1égkori
viszonyok ¢és kéménygdzok esetében ajanlottak. Ezen kiviil az ilyen alkalmazisokndl, ha az anyag
vékony, COR-TEN® B és S355J0W acélmindségek is felhasznalhatok. Megjegyzendd, hogy a foszforral
otvozott acélok felhaszndldsa nem ajanlott teherviseld szerkezeteknél. Teherviseld-, vagy nehéz
szerkezetek esetében, illetve alacsony hdmérsékletnek kitett alkalmazasoknal, a vizsgélt Gitémunka érték
acélmindségek vannak jovdhagyva. Ezen célokra az S355J2W és a COR-TEN® B-D acélmindségek
ajanlottak. Jelen metr6épitési munkalatoknal COR-TEN® A tipusi anyagot hasznalunk.
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3.14 Termékkinalat és szallitasi feltételek

Durvalemezek: melegen hengerelt, normalizaltan hengerelt, vagy kemencében normalizalt.

Keskenylemezek: irdnyitott hengerelésiiek, vagy thermomechanikusan gyartottak. Tovéabba
szémos, széleskorli elémegmunkaldsi lehetdség is adott, mint példdul hajlitds, szelvényezés,
lemezleélezés és precizids vagas.

3.15 Méret- és alakbeli tiirések

Durvalemezek esetében az EN 10029 A osztalydnak megfeleléen.
Keskenylemezek az EN 10051 szabvéany szerint.

3.1.6 Feliileti minoség

Durvalemezeknél az EN 10163-2 A osztély szerint.

3.1.7 Vizsgalatok és bizonylatozds

A COR-TEN® egy vizsgilati tétele ugyanabbdl az anyagdsszetételb6l maximum 40 tonnds
mennyiséget jelent tekercs, illetve tdblalemez formajaban. Minden adagnél egy probasorozatot végeznek
el: szakitoszilardsag-proba a mintdk a hengerlési irdnyra merdleges probadarabokon. Ha sziikséges
Charpy V (KV) iitémunka tesztet is készithetnek a hosszanti probadarabokon. A mintavételi és a
vizsgélati eljarast az EN 10025-5:2004 szabvany ala tartozé acélok esetében a szabvéany eléirasainak
megfeleléen végzik el. A miibizonylatolas az EN 10204 szabvény szerint torténik. Az id6jarasallé acélok
az EN 10025-5:2004 szabvéanynak felelnek meg. Az EN 10025-5:2004 szabvéany ala tartoz6 acéloknak
kémiai Osszetétele a szabvany elbirtaknak felel meg.

3.1.8 Korré6ziés tulajdonsagok

Az 1d6jarasallé acélok sok szerkezetben hasznalhatok anélkiil, hogy késobbi feliiletkezelést
sziikséges volna, mivel a feliilet 6nmagat védi meg. Az id6jaraséllo acélok esetében meg lehet takaritani
az Osszes feliiletkezelési koltséget, valamint a késébbi javitasok, feldjitdsok sziikségességét. A festett
szerkezetekhez viszonyitott koltségbeli elénysk még inkabb hangsilyosabba valnak olyan esetekben, ahol
a korlilmények miatt folyamatos tjrafestés sziikséges.

3.1.8.1 Kiiltéri szerkezetek és a légkori korréziéval szembeni ellendllds elézetes
kiovetelményei.

Az id6jarasallé acélok lényegesen jobban ellendllnak a légkori korrézidnak, mint a hagyomanyos
szerkezeti acélok. Ez az ugynevezett id6jarasalld tulajdonsdg az oxidrétegen, azaz nemes rozsdan,
alapszik, amely az acél feliiletén alakul ki. A patina az &tvozdelemek hatdsdra t6mor és szinte
athatolhatatlan falat képez az oxidalédéassal szemben. Atlagos id8jéréasi koriilményeknél a patinaréteg kb.
18-36 hoénap alatt alakul ki, atté] fiigg8en, hogy mennyire nedves, illetve széraz a feliilet. Eleinte a patina
vorosesbarna szinti, de az id6 el6rehaladtéval sététebb arnyalativa valik. Ipari kérnyezetben a patina még
gyorsabban fejlédik ki és s6tétebb, mint a mezdgazdasagi teriileteken. Tengeri, sés levegén a védé patina
kialakulasanak ideje a klorid kivaldsnak koszénhetSen minimaélis. Szabadtéri alkalmazasoknal, a névleges
vastagséagra ra kell szamolni a korrézié megengedett mértékétét a 4. tablazatban szerint.
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Meég egy tovabbi eldny emlithetd: ha a védo patinaréteg mar kialakult, akkor a tovabbiakban szinte
alig torténik korr6zid. Azaz, az idéjarasalléd acélok korrdzids folyamata nem linedris. Annak érdekében,
hogy a patinaréteg egyenletes szinét biztositsuk, az acélfeliiletet az Osszes szennyez6déstél meg kell
tisztitani. A szerves eredetll szennyezddéseket, mint példdul olaj, véddzsirréteg, lemoséssal el kell
tavolitani. A feliileti oxidacidkat, rozsda, vagy egyéb oxidaciokat, szintén el lehet tavolitani
szemcseszoras, illetve pacoléds utjan. Ez egyébként a patinaréteg kialakuldsdt is meggyorsitja. A tiszta
id6jarasalls acél feliiletén a patina kialakulasat megkonnyitendd, megengedhetd, hogy a lemez nedves és
széraz kornyezetbe kerliljon, vagy megfelelé savazasos eljarés is alkalmazhatd. Ajanlott, hogy a jelzések
felvitelét krétaval, vagy egyéb més vizben oldhaté anyaggal oldjuk meg. A szerkezeti részek azon
teriiletein, amelyeket kozvetleniil nem érnek idéjérasi behatdsok, a patina kialakuldsa nem olyan
egyenletes, mint azokon a részeken, ahol szdraz-nedves behatdsok érik az anyagot. Enyhébb
szinkiilonbségek kialakulhatnak olyan részeken, amelyek jelent6sebb hémérsékletingadozasnak vannak
kitéve. Erre jo példa az eresz alatti falrész. Az olyan feliileteken, amelyek folyamatosan nedvesek, nem
alakul ki védéréteg. Ezek példaul olyan szerkezeti feliiletek lehetnek, amelyek a talajjal érintkeznek, vagy
vizbe meriilnek. Ezekben az esetekben ajanlott, hogy az iddjardsallo acélok le legyenek festve.

3.1.9 Fiistgazok és magas homérsékleti koriilmények hatdsa.

Az id6jéaraséallé acélok nagyon jol ellenallnak a kéntartalmu fiistgdzoknak, jobban, mint a savalld
acélok. Az iddjarasallo acélok legjobb felhasznalasi teriilete olyan épitmények, amelyek foként a kénsav
harmatpontja f616tti hémérsékletnek vannak kitéve, ami alkalmanként a harmatpont ala siillyed. Ezek a
korilmények uralkodéak szamos olyan fiistgdz elvezetd szerkezetnél, amelyek haszndlatuk utin a
harmatpont alatti hdmérsékletig hlilnek le. Szaraz és nedves hatésok valtakozasa esetén az id6jardsalld
acélok ¢lettartama megné. A folyamatosan harmatpont alatti hémérsékletnél jelents savmennyiség
csap6dik le az acélfeliileten, amely karos lehet a korréziéval szembeni ellenédllasra. Az acél specialis
6tvozése, kiilondsen a krém, raadasul az anyag revésedés allo tulajdonsagat is javitja, még 600-650°C-on
is. Azonban az id6jarasalld acélokat 425°C folott hasznélva, a kiszasallésag kdvetelményeivel, illetve
foszforral 6tvozott acélok esetében, az anyag lehetséges hore ridegedésével is szamolni kell.

3.1.10 Karbon egyenérték

A karbon egyenérték az EN 10025-5:2004 szabvany ala tartoz6 acélokénak megfeleld. A Cor-Ten
acélok karbon egyenértékei megtalalhatok az 5. tablazatban.
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3.1.11 Hegesztés

Az id6jarasallé acélok minden hagyomanyos hegesztési eljarassal hegeszthetok. Ajanlott alacsony
hidrogéntartalmti hegesztési eljarasok és elektrodak hasznélata. Hegesztés el6tt a patinaréteget el kell
tavolitani az acél feliiletér6l, egészen a csupasz acélig, a hegesztési varrat mentén kortilbeliil 10-20 mm
szélességig. Szintén ugyanolyan fontos a feliiletet szennyezd Osszes nedvesség, zsir, olaj és egyéb
szennyez6dések eltavolitasa.

3.1.12 Munkahomeérséklet

Az id6jarasallé acélokndl a karbon egyenértékek kicsit magasabbak, mint az S355-6s szerkezeti
acélokndl, amely sziikségessé teszi az anyag megfeleld elhevitését. Gyakorlatilag ez a kiilonbség csak a
COR-TEN® A és vele megegyezd acélmindségre vonatkozik, mivel a kisebb anyagvastagsdgnak
koszonhetéen, a foszforral O6tvozott acélmindségek altaldban nem  igényelnek magasabb
munkahOmérsékletet. Ilyen acélok esetében, 15 mm-es vas-tagsdg folott a munkahémérsékletet 100-
200°C kozé kell emelni. Tobbrétegli hegesztés esetén, azért hogy a nagy hohatdsi zéna (NHZ)
szilardsaga j6 maradjon, a kiilonboz6 rétegek k6zotti hdmérséklet nem haladhatja meg a 200°C-ot.

3.1.13 Hegesztési eljaras kivalasztisa

A hegesztési varratok kedvez6 iddjardsallé tulajdonsdgat az alapanyag OtvozOéanyaganak

megfelel6 toltdanyag hasznalataval lehet biztositani.

e A hegesztési varrat szilardsagi tulajdonsdgainak leg-aldbb ugyanolyannak kell lenniiik, mint az
alapanyagénak. A sziikségtelen tilszilarditast keriiljiik, mivel a nagyobb szildrdsagi értékek
mellett az anyagban a visszamaradé fesziiltségek is nagyobbak lesznek.

e A hegesztési varrat litémunka-értékének az eléirtnak kell lennie, ez éltaldban ugyanakkora, mint
az alapanyagé.

o A j6 idéjarasalld tulajdonsag biztositisa érdekében, ha az alapanyag és a toltéanyag elegendd
mértékben keveredik, akkor elegendé a nem &tvozott, hagyoményos elektrédédk hasznélata. 4 mm
alatti lemezvastagsagnal, egymenetii hegesztés esetében az elegendé keveredés mértékét ugy
érhetjiik el tompa- €s sarokvarratoknal, hogy a tervezett varratvastagsag kb. 4 mm-ig terjedjen.

o Altaldban van egy kis szinkiilonbség a nem 6tvozstt elektrodéval hegesztett varratok és maga az
id6jarasallo acél szine kozott.

e Vastag lemezek tobbrétegli hegesztésénél legalabb az utolsé réteg hegesztésekor hasznaljunk
id6jarasalld hegesztoelektrodat, ha a varrat is ki lesz téve a kozvetlen id6jarasi hatdsoknak.

o Az elégséges alakvaltozasi képesség eléréséhez, fenék-varratok és varratgyokok esetében

megfelelé hegesztd-anyagok szitkségesek.
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o Az alacsony hidrogéntartalmi hegesztdanyagok szérazon és a gyartd elSirdsainak megfelelden
legyenek felhasznélva és tarolva.

3.1.14 Alakitds

Az id6jarasallé acélok hidegalakitésa ugyanolyan médon torténhet, mint az S355-8s szerkezeti
acélokndl. A hajlitds legkisebb megengedett gorbiileti sugaraira vonatkozé értékek a 6. tdblazatban
vannak feltlintetve.
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A jo mindségli alakitis elérésének fontos kovetelménye, hogy az acél megmunkaldsahoz,
megfeleld szinvonald gépparkkal rendelkezzen a felhaszndl6é. A kopott szer-szdmok, eszkodzok, az
olajozés hidnya, feliileti hibék a lemezfeliileten és a sorjék eltavolitisa mind ronthatja a mindséget. A
szemcseszoras szintén kedvezodtlen lehet. A kiiltéren, hideg koriilmények kozott tarolt lemezeket alakitas
el6tt melegebb helyen kell tarolni, azért, hogy alakitéas elétt elégséges hdmérsékletet érjen el az anyag. Az
EN 10025-5:2004 szabvany ala tartozé id6jarasallé acélok alakithatésidga megegyezik a szabvanyban
eldirtakkal.

3.1.15 Hékezelés

Az idéjéréséﬂc') acélbél késziilt alkalmazasok altaldban nem igényelnek hegesztés utani hékezelést.
Azonban, ha ezt az tigyfél, vagy egyéb hatésagok kérik, akkor a normalizalast és a fesziiltség-mentesitést
a 7. tablazatban leirtaknak megfeleléen kell végrehajtani.
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3.1.16 Vagas

Az iddjarasallo acélok termikus és mechanikus vagasa szinte ugyanolyan médon lehetséges, mint az
S355-8s szerkezeti acéloké. Vastag tablalemezek langvagasakor, a munkahémérsékletre €s a hegesztésre
vonatkoz6 ajanlasokat lehet Utmutatoként hasznalni. A COR-TEN® A és a vele ekvivalens acélok
4ltalaban vékonyak, ezért termikus vagds esetén nem igényelnek magasabb munkahOmérsékletet. A
végési sebesség lassitdsa és a munkahémérséklet novelése hasonlo hatéssal vannak a vagasra: a vagasi
pont hiilési sebessége lecstkken, és ez megndveli a termikus repedések kialakuldsdnak kockazatat. Az
id6jarasallé acélok hasznalatindl megjegyzendd, hogy ha kiiltéri térolasbél, hidegbdl melegebb, fedett
helyre hozzak be a lemezeket, mechanikus vagas el6tt elégséges id6 kell a felmelegedéshez.
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3.2 Melegen hengerelt acéllemez burkolatok feliilvizsgalati és karbantartasi
utmutatodja

3.2.1  Talcas fémlemez (corten) burkolatok feliilvizsgilata

Télcas fémlemez (corten) burkolatok feliilvizsgélaténak meghatérozasa nagyban fiigg a burkolat
pozicidjatol, elhelyezkedésétsl és megkdzelithetdségétol, ezért kiilon-kiilon kell kezelni ezen burkolati

feltiletrészeket.

Minden pozici6 esetében kiemelném, hogy az iddszakos feliilvizsgalatokat 5 évente kell elvégezni.
Ezek a kovetkezd alpontokban keriilnek meghatarozasra. Fellilvizsgalatot kizér6lag homlokzatépitd
szakkivitelezd cég végezhet.

3.2.1.1 Feliilvizsgilatot a kovetkezéképpen kell végezni minden feliiletre vonatkozéan:

1. Szemrevételezéssel meg kell gy6z6dni, hogy az adott, vizsgalt feliilet burkolatinak
siktartdsa megfeleld és nem kivan beavatkozast
2. Szintén szemrevételezéssel vizsgdlanddé a burkolat fugdinak egybefiiggd futdsa és

vastagsagénak megléte

3. Egy kiilonallo feliilet (pozicionként) a lenti tdblazatnak megfeleléen (négyzetméter
aranyosan) hattérszerkezetét feliil kell vizsgadlni a fentiekben meghatarozott
id6intervallumonként. Ezt a feliilvizsgélatot a hattérszerkezet enyhe fizikai behatdséval,
majd az el6z6 két pontban leirtak figyelembe vételével kell végezni.

Amennyiben ezen feltételek valamelyikénél rendellenességet tapasztalunk, ugy a koévetkezd
pontokban meghatarozott poziciénként a karbantartést, esetleges cserét el kell végezni.
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3.2.2 Talcas fémlemez (corten) burkolatok tisztitasa

A Sporaarchitects épitész studi6 altal meghatérozott épitész koncepcid szerint a Szent Gellért tér
metrédllomds tertiletén elépatinazott (rozsdas), mig a Févam téren natur acél feliileti megjelenéssel
rendelkez6 Cor-Ten anyagt fal- és dlmennyezet burkolatok kertilnek kialakitésra. A burkolat a
designkoncepci6 szerint inhomogén megjelenésti, reagal az 6t ér6 hatasokra, melyek nyoman a feliileti
megjelenése idérdl iddre valtozik, ,,patindsodik”.

322.1 Gyirtis

Mivel az alapanyag gyartastechnolégidja nem kiilonbdzik mas szerkezeti acélokétol, ezért a nattir acél
burkolati elemek feliilete magén viseli a lemezhengermiiben torténé megmunkalas (szabvany szerint
megengedett feliileti egyenetlenségek, héhatasok okozta elszinez6dések), a szallitas-anyagmozgatés
(karcolésok, foltszerti feliileti oxidé4cio) és az ilizemi megmunkalas (hegesztések, vagasok okozta
pontszerti és vonalszerii elszinez6dések, kenbanyag maradékok) nyomait.

1. kép 2. kép 3 kép

Héhatds okozta elszinezédés a= éleken Anyagmozgatds okozta karcoldsok Pontszerii elszinezddés heges=tés miatt

A talcdk kalodazasa elStt a termék szinoldaléra keriilt zsiros szennyezddéseket oldoszerrel
eltavolitjuk. A Févam téri dllomason beépitendd talcak mas feliiletkezelést nem is kapnak, mig a Szent
Gellért tér allomason vizes oldatos feliileti kezeléssel biztositjuk a rozsddsodasi folyamat elinduldsat.

4. kép 5. kép

L S A
Ke=dddé rozsdasodis fe
Elérehaladott. illetve kezdbdé ro=sdasodds

liileti kezelés utdn
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A burkolati lemezek alapanyagéat képezd Cor-Ten iddjarasalld acélok lényegesen jobban ellenallnak a
légkori korréziénak, mint a hagyomanyos szerkezeti acélok.
Ez a tulajdonsag az oxidrétegen, azaz a nemes rozsdan alapszik, mely az acél feliiletén alakul ki. A patina
az 6tvozbelemek hatdséara tomor és szinte athatolhatatlan falat képez az oxidalédéssal szemben,
kialakulsa utén szinte alig t6rténik korr6zi6. Atlagos kiiltéri idéjarasi koriilményeknél eleinte vilagos
vorosesbarna szinti, de az id6 el6rehaladtaval sotétebb arnyalatiiva valé patinaréteg kb. 18-38 hénap alatt
alakul ki, attél fiigg6en, hogy mennyire nedves, illetve széraz a feliilet. A szerkezeti részek azon
teriiletein, amelyeket nem érnek kozvetleniil id6jarasi behatdsok, a patina kialakul4dsa nem olyan
egyenletes, mint azokon a részeken, ahol szaraz-nedves behatdsok érik az anyagot. Enyhébb
szinkiilonbségek alakulhatnak ki olyan részeken, amelyek jelent6sebb hémérsékletingadozasoknak
vannak kitéve, illetve ahol kiilonféle, az oxidaciot segitd, illetve gatld szennyezbéanyagok tapadnak meg.

6. kép
Kiiltéri burkolat budapesti kirnyezetben 30 hénap eltelte utin

3.2.2.2 Tisztitas, karbantartas

Az acéllemezeken kialakuld patinaréteg a normal acél rozsdédhoz hasonléan viselkedik mechanikai
igénybevételekkel szemben. Ers dorzs616 hatas esetén a feliiletrdl levalnak részecskék, mely jelenség a
feliilet foltosod4sat, esetleges kifényesedését okozza.

Ezért lehetéség szerint kertilni kell a szennyez8dések éles, kemény fémtargyakkal (spakli, kés, stb.), vagy
dorzsold eszkozokkel (,,dorzsi szivacs”, fémszivacs, ddrzsvaszon) torténd eltavolitasat. Idével az
ujraindul6 oxidécié befedi a sériilt részt, de a beltéri elhelyezkedés miatt a szineltérés évekig megmarad.
A folyamat gyorsithaté az érintett burkoldelem ismétlédé benedvesitésével. Lakkozott feliiletrészek
tisztitdsa enyhébb szennyez&dések esetében szaraz torléruhaval, durvabb szennyezddések esetében
enyhén nedves finom anyagt torléruhéval végezhetd.

A termék id6jarasallésaga okan korrdzids szempontbdl nem érzékeny a nedves kozegre, de
természetesen a feliileti megjelenését befolyasolja a hatés. Savas, lugos olddszerek, tisztitdoszerek
kivéltjak az oxidaciét a natur feliileten, mig a rozsdés részeken csak szineltérést okoznak. Ajanlott
visszamaradé anyag nélkiil, kénnyen elparolgd oldészerek (denatural szesz, nitrohigit6) alkalmazasa
ntapadds matricak, zsiros szennyezddések eltavolitasara, bar ezek is nyomot hagynak. Altalanossagban
elmondhatd, hogy esztétikailag elénydsebb egy télca teljes feliiletén elvégezni a javitasokat.
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7. kép Szineltérés feliilettisztitds utin

Karbantartds szempontjabdl lényeges kérdés ezen id6jaraséallé acél burkolat takaritdsa, esztétikai
szempontbdl. Ezen corten tipust anyag feliilete poziciotol fiiggetleniil ugyanazon anyagokkal és
eljarasokkal takarithatd. Tisztitdsa kizardlag semleges pH-val rendelkezé vagy enyhén lugos, tiszta
mosészeres vizzel torténhet, amely minden esetben gyorsitja a korréziés folyamatokat, igy esztétikai
kovetkezményekkel jar. Ezen tényezék figyelembevételével javasolt a feliiletek el6patindsitésa,
rozsdasitisa minden feliiletre vonatkozdan, mivel a tisztitott feliiletek elépatinésitott szerrel vald
kezelése utdn révid idén belill ismét homogén feliiletet kaphatunk.

Patindsitasra hasznalt folyadék dsszetétele:

Osszes oldott 4svanyanyag tartalom (mg/1): 1830,92
Kalcium: 280,0 mg/1

Magnézium: 57,0 mg/1

Kalium: 12,9 mg/1

Fluorid: 1,02 mg/1

Nétrium: 370,0 mg/1

Hidrogénkarbonat: 1110,0 mg/1

Feliiletfixdldsra hasznalt anyag és alkalmazasa:

Az elkésziilt burkolatokon a kivitelezd lakkozést végez az elérhet6 feliiletrészeken mind a két allomas
esetében, direkt erre a célra gyartott Teknopaint 5190 tipust lakkal. Ezt a tipusti lakkot 200%-o0s ardnyban
kell higitani a lakk gyartdja altal megadott Teknosolv 1640 tipusu higitoval. Az anyag felhordasa
kompresszorra csatlakoztatott festékszoré pisztollyal torténhet. A cor-ten acéllemez feliiletén tal4lhaté
pordzus rozsdaréteg, a megfeleld aranyban higitott lakkot magéba szivja és a pordzus ,,rozsdaszemeket”
megkdti a feliileten (6sszeragasztja). Egyértelmilen meghatirozhat6 a szineltérések miatt, a bevonatolt és
a bevonat nélkiili részek kozotti kiilonbség. Mivel az oxidacié folyamatat is befolyasolja a felhordott
anyag, ez a kiilonbség idével novekedhet.

Mivel a cor-ten anyagi fémlemez nedves és szdraz kozeg véltakozasa révén rozsdasodik,
patinasodik, tgy kiilén odafigyeléssel kell ezen eljarast végezni, féleg, ha elektromos vagy maés egyéb
nedvességre €rzékeny targy van a javitandé feliilet kozelében. Ha az utélagosan javitando feliilet
koézvetlen kozelében ilyen vagy ehhez hasonloé koriilmények allnak fenn, akkor a burkolati elem
leszerelésével kell a javitdsi munkafolyamatokat megkezdeni. A burkolati elemek nem mesterséges,
hanem természetes tliton torténd Snpatindzodasi folyamata zart térben, beltérben hénapokban, években
mérendd, illetve értendd.
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3.3 Patinasitott fémlemez Cor-ten burkolatok kézvetlen kérnyezetében torténd
munkavégzés feltételei

A Kkivitelezett fémlemez burkolatok lemezvastagsdga 3 mm, illetve az elérheté helyeken
megrendelSi igényeknek megfeleléen vandal biztos kialakitdssal 4 mm-es. Ezen fémlemez burkolat
feliiletképzése (patinasitdsa) sordn, az acélszerkezeten keletkezd rozsdaréteg utdlagos sériilékenysége
korantsem elhanyagolhaté tényez6. A burkolat rozsdasitasa utani munkavégzés, a fémlemez burkolatok
kozvetlen kozelében feliigyeletet és nagymértékii odafigyelést igényel.

A 3 mm-es, illetve 4 mm-es fémlemez elemek semminem(l koncentralt, illetve hirtelen kis
felilleten haté nagyobb fizikai behatdst nem szenvedhetnek el, mivel a talca alakbeli véltozésa,
deformélédasa utélagosan nem javithat6. Ez minden esetben a burkolati elem cseréjét eredményezi. Ezen
fizikai behatasok alatt értend6 példaul a kalapacs okozta behatds, mozgdlépcsé beemelése kovetkeztében
a fémlemez burkolatnak 1it6d6 nehéz gépészeti elemek fizikai behatésa, illetve az emlitettekhez hasonld
fizikai behatasok.

A fémlemez burkolaton mér kialakult, épitésztervez6k altal kért homogén rozsdaréteg esztétikai
megjelenése a mértékadod, igy a kivitelezd szakcég kiilon egyediilalld eljarast dolgozott ki ezen feliileti
homogenitas elérésnek érdekében. Mivel ezen tipust cor-ten burkolati elemek inkabb esztétikai, mintsem
funkcionélis szemlélettel lettek kivalasztva a 4-es metrd projekthez, mint bels6é burkolati elemek, igy a
feliiletvédelme nagy odafigyelést kivan. Az elkésziilt feliileteket kizardlagosan is csak a célnak megfelels
tiszta kesztyll (lehetbleg cérnakesztyi vagy annal finomabb anyagl keszty(l) viselésével szabad
megfogni, leszerelni, mozgatni. A leszerelt burkolati elemeket megfeleléen védett, fedett helyiségben kell
térolni, ahol kozvetlen, direkt nedvesség nem éri, illetve fizikai behatds sem (pl.: foldon ralépnek,
anyagmozgaté békdaval sériiléseket okoznak). Ezen burkolati elemek tarolasat lehetSleg az élére 4llitva,
egymasra sorolva (helyigény cstkkentése miatt), de ugy, hogy a burkolati elemek egymashoz ne érjenek
¢és a megfeleld €l védelem biztositott legyen.

A 4-es metrd Févam, illetve Gellért téri allomdsai esetében 1atszd, illetve rejtett csavaros, valamint
leakaszthaté rogzitési kialakitdst burkolati elemeket taldlhatunk. Ezek leszerelése szintén nagy
odafigyelést igényelnek a kialakult rozsdaréteg sériiléseire vald tekintettel. A 14tszo, illetve rejtett
csavarozassal, a burkolat hattérszerkezetéhez rogzitett elemeket ugy kell oldani, leszerelni, hogy a csavar
kitekeréséhez hasznalt célszerszam (csavarhizo, kulcsok, stb) a burkolati elemek feliiletében semminem
kart ne tegyenek (karcolds, horzsolas, stb.). Ezen sériilések elkeriilhetéek, ha a burkolati elemek
leszerelése eldtt gondoskodunk a j6 hozzaférhet6ségrol, a munkavégzéshez sziikséges kényelmes
testhelyzet kialakitasdrdl, ami alatt a megfeleld allvanyozas és munkateriilet el6készités értends. Nem
csavaros, azaz az egymasra sorolt, akasztott talcak leszerelése szintén nagy odafigyelést igényel. Ebben
az esetben meg kell gy6z6dni a burkolati elem kiakadas gatldinak szakszer( eltavolitasar6l (hatlapfejii
onfiré csavar kitekerésével és a kiakadasgatlé szdganyag eltavolitdsaval), mivel a leakasztdshoz
sziikséges emelé mozdulat kvetkeztében, hidba van a munkat végz6 személyen kesztyli, a még rogzitett
burkolati elem feliiletén sériilések keletkezhetnek. Amennyiben a tdlca kiakadasgétléi oldasra kertiltek és
a talca szabadon és lathatéan mozog a rogzitd csapokon, ugy a leakasztis viszonylag kis fizikai
erékifejtéssel kivitelezhetd, amely minimalis sériilést eredményezhet. '

Amennyiben a burkolati elem sériilt, tigy a kivitelez6 szakcégnek meg kell allapitania, hogy az a
burkolati elem javithaté-e vagy sem. Ha a feliilet nem csak a rozsdasitasban (patinarétegben), hanem
magéban a cor-ten burkolat anyagéban is kart tett (mély karcolés, stb), ugy a burkolati elemet cserélni
kell, mivel ez maradandé esztétikai nyomot hagy maga utdn. Ha a kivitelezd szakcég a sériilt burkolati
elem vizsgélata sordn ugy allapitja meg, hogy csak is kizarélag a rozsdaréteg (patinaréteg) sériilt és a
lemez anyagaban nem, ugy a sériilést, mesterséges eljardssal (Gjra patindsitassal) helyre lehet allitani, de
az eredeti allapotot csak iddvel, tigynevezett cor-ten anyag feliileti Gsszeérés folyamatai utdn kapjuk
festékszord pisztollyal végezziik, amely alagat tekintve kod formdjaban viszi fel a fémlemez burkolatra a
patinasitasra haszndlt folyadékot. Ezt t6bbszor el kell végezni, mivel a cor-ten burkolat patindzodési
folyamataihoz t6bbszor nedves és szaraz feliiletvaltakozasnak kell végbemennie, eziltal a lemez
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folyamatosan, napjdban t6bbszér is vizes, illetve kiszaradt é&llapotba Keriil, ami eléidézi a kiiltéri
viszontagsagokat, igy a patinidzodési folyamat elindul és végbemegy A javitas idStartama legjobb esetben
is kortlbeliil harom hét, amelyet befolyasol a légtér és kozeg paratartalma, amelyben a cor-ten
lemezburkolat megtalalhato.



